E-K

WERKZEUGE

GEWINDEBOHRWERKZEUG fur ,, STAHL"

DIN13

== Maschinen-Gewindebohrer & Machine taps I l Taraud
machine I B Maschi a macchina == Machos de maquina

PARADUR WSH

LAGERPROGRAMM

HSS-E

SM
LG

—

=23

168

104 334 71.2:32

Code
205175

5 DIN 371

205675
DIN 376

U

Abmessung
M2-6H
M2,5-6H
M3-6H
M3,5-6H
M4-6H
M5-6H
M6-6H
M8-6H
M10-6H

M12-6H
M14-6H
M16-6H
M18-6H

M20-6H

110,00
110,00
110,00
125,00

140,00

4,00
4,00
6,00
6,50
7,00
8,00
10,00
12,00
15,00

16,00
20,00
20,00
25,00

25,00

9,00

12,50
18,00
20,00

21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

—>||4

d2
2,80
2,80
3,50
4,00

4,50
6,00
6,00
8,00
10,00

9,00
11,00
12,00
14,00

16,00

1
a €/Liste 2010/

2,10
2,10
2,70
3,00
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00

7,00
9,00
9,00
11,00
12,00

32,10

31,40
26,10
28,60

28,60
29,00
35,00
43,90
50,30

61,80
74,50
78,40
118,00

136,00

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k - Die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten lhre Einkaufskonditi-

onen, zuzugl. MwSt. Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 10.0

ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt

giiltig bis 31.12.2010



E-K

WERKZEUGE

LAGERPROGRAMM

— |IUJI=ILTER

GEWINDEBOHRWERKZEUG fur ,, ROSTFREI “

== Maschinen-Gewindebohrer =t Machine taps Il I Taraud
machine I B Maschi a macchina == Machos de maquina

DIN13

PARADUR ECO-HT

4 [oM
"B | LI

~ani| |RGH |<=

C=23

RH

W\
2

20

12-61 21-4 315 52 6.1-3 7.2-32

U

i

=

M#

Code Abmessung
E2051302 M2-6H
DIN 371 M2,5-6H
M3-6H

M4-6H

M5-6H

M6-6H

M8-6H

M10-6H

E2056302 M12-6H
DIN 376 M14-6H
M16-6H

M18-6H

M20-6H

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k

1} 12 K]
45,00 4,00 7,60
50,00 4,00 9,30
56,00 6,00 11,00
63,00 7,00 14,80

70,00 8,00 20,70
80,00 10,00 25,00
90,00 12,00 35,00
100,00 15,00 39,00

110,00 16,00
110,00 20,00
110,00 20,00
125,00 25,00

140,00 25,00

d2
2,80
2,80
3,50
4,50

6,00
6,00
8,00
10,00

9,00
11,00
12,00
14,00

16,00

a  €/Liste 2010

2,10 40,80
2,10 39,50
2,70 35,00
3,40 36,30
4,90 36,90
4,90 46,50
6,20 55,40
8,00 66,90
7,00 76,40
9,00 99,40
9,00 108,00
11,00 155,00
12,00 185,00

die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten Ihre Einkaufskonditionen, zuztgl. MwSt.
Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0
ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt

glltig bis 31.12.2009

N/mmZ

1250/38 HRC
500

- (%] 8|




LAGERPROGRAMM

— ||LUI=|LTER

[5]+

WERKZEUGE

GEWINDEBOHRWERKZEUG fur ,, ROSTFREI “

== Maschinen-Gewindebohrer =& Machine taps I i Taraud

machine I B Maschi a macchina == Machos de maquina Mt
M HS-E| [SM | |lmead| |<= W

D3 PM | | LXL| (555 | RH
PROTOTEX ECO-HT
16 1261 21-4 315 61-3 7.2:32
L J'L i i/f:sr;izm

' L —

o )
! 35xdy

dr |V

? <—I2—>I ?AJM

<—|3—>

ik e

Ry

Code  Abmessung I 2 13 d2 a I€ /Liste 2010
E2021302 M2-6HX 4500 6,00 9,00 280 2,10 37,40
DIN 371 M2,5-6HX 50,00 8,00 1250 2,80 2,10 36,80
M3-6HX 56,00 9,00 18,00 3,50 2,70 30,60

M4-6HX 63,00 12,00 21,00 4,50 3,40 31,80

M5-6HX 70,00 13,00 2500 6,00 4,90 33,10

M6-6HX 80,00 15,00 30,00 6,00 4,90 42,70

M8-6HX 90,00 18,00 3500 8,00 6,20 51,00

M10-6HX 100,00 20,00 39,00 10,00 8,00 61,80

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k
die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten Ihre Einkaufskonditionen, zuztgl. MwSt.
Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0
ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt
gultig bis 31.12.2009
T



LAGERPROGRAMM

— ||LUI=|LTER

[:]+

WERKZEUGE

GEWINDEBOHRWERKZEUG fur ,, MS/ALU “

™= Maschinen-Gewindebohrer = Machine taps Il I Taraud

HSS'E g M W R35 Q machine Il | Maschi a macchina = Machos de maquina M
|l' Xﬂ“' =23 RH DIN13
PARADUR WLM

11 41 51 6136 7.1-32 81 215

—
N/mm?

700/14 HRC
200

Code Abmessung 1 12 13 d2 a € /Liste 2010
20516 M1,6-6H 40,00 6,00 0,00 250 210 33,10
DIN 371 M2-6H 4500 4,00 9,00 280 2,10 27,10

M2,3-6H 4500 4,00 12,00 2,80 2,10 29,70
M2,5-6H 50,00 4,00 1250 2,80 2,10 26,10
M3-6H 56,00 6,00 18,00 3,50 2,70 21,32
M3,5-6H 56,00 6,50 20,00 4,00 3,00 23,87
M4-6H 63,00 7,00 21,00 4,50 3,40 21,32
M5-6H 70,00 8,00 2500 6,00 4,90 21,65
M6-6H 80,00 10,00 30,00 6,00 4,90 22,60
M7-6H 80,00 10,00 30,00 7,00 5,50 28,60
M8-6H 90,00 12,00 35,00 8,00 6,20 26,70
M10-6H 100,00 15,00 39,00 10,00 8,00 31,50

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k

die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten |hre Einkaufskonditionen, zuzigl. MwSt.

Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0

ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt
gultig bis 31.12.2009



[:]+

WERKZEUGE

LAGERPROGRAMM

—i ||UJ|=|ur

GEWINDEBOHRWERKZEUG fur ,, STAHL/VA/MS/ALU “

== Maschinen-Gewindebohrer =& Machine taps I I Taraud
machine I I Maschi a macchina = Machos de maquina

ER

Hss-E| [SM | |aad| R4 | |<= 6
PM ﬂ_—. XIL C=2-3 RH I%IEZEZ'%
PARADUR ECO-HT
1261 21-4 315 613 7.2-32 4]
J _»I |<_ 1250/38 HRC
500 o
a - S
L | 3X_d1
o M _
? _»‘ Iy }47 \LJ
)
- |1 | 1.'_5
N—
. ()
Code Abmessung i 12 13 d2 a  €/Liste 2010
E2456302 G 1/8-GX 90,00 12,00 7,00 550 67,80
DIN 5156 G 1/4-GX 100,00 15,00 11,00 9,00 88,90
G 3/8-GX 100,00 15,00 12,00 9,00 122,00
G 1/2-GX 125,00 18,00 16,00 12,00 171,00
G 3/4-GX 140,00 20,00 20,00 16,00 240,00
G 1-GX 160,00 22,00 25,00 20,00 374,00

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k
die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten Ihre Einkaufskonditionen, zuztigl. MwSt.
Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0

ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt

giiltig bis 31.12.2009




K

WERKZEUGE

LAGERPROGRAMM

_|-||UJI=ILTEH

GEWINDEFORMWERKZEUG fur ,, STAHL+ROSTFREI “

DIN13

== Maschinen-Gewindeformer Zt2 Internal thread formers
0 I Taraud travaillant par déformation Il Maschi rullatori
— Laminadores

PROTODYN S-ECO-PLUS

o [SM] {romi
HSS-E
LI le-zas

RH

102

115 21-4 512 6136 7.1-32

-1

Dry W

Hin

("N/mm?

1200/36 HRC
200

\ J/

Code Abmessung
EP2061705 M2-6HX
DIN 2174 M2,5-6HX
M3-6HX

M3,5-6HX

M4-6HX

M5-6HX

M6-6HX

M8-6HX

M10-6HX

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k
die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten Ihre Einkaufskonditionen, zuztigl. MwSt.

Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0
ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt

gultig bis 31.12.2009

11 12 K]

45,00 6,00 11,00
50,00 8,00 12,50
56,00 9,00 18,00
56,00 11,00 20,00

63,00 12,00 21,00
70,00 13,00 25,00
80,00 15,00 30,00
90,00 18,00 35,00
100,00 20,00 39,00

d2
2,80
2,80
3,50
4,00

4,50
6,00
6,00
8,00
10,00

a
2,10
2,10
2,70
3,00
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00

€ /Liste 2010

58,50
56,70
50,30
51,90

53,80
56,20
62,00
77,20
94,80

. )
35xd

Z

35xd;

w3



LAGERPROGRAMM

e

WERKZEUGE

PROTODYN S-ECO-PLUS

MF: MBx1-MIGX15

DAS WERKZEUG

— universeller Hochleistungs-HSS-E-Gewindefaormer
zum Einsatz in alle formbaren Werkstoffe

- neuartige, fir das Gewindeformen perfektionierte,
TiN-Hartstoffbeschichtung und zusétzliche Dampf-
behandlung fiir hervorragende Standzeiten ohne
Kaltverschweif3ungen

- alternative Variante mit gradierter TiICN-Multilayer-
Beschichtung speziell fr die Anwendung in kohlenstoff-
haltigen Stahlen und abrasiven Aluminiumlegierungen

— Ausfiihrungen mit Schmiernuten und radialer Kihlschmier-
stoffzufuhr fir groBe Gewindetiefen (3,5 x d)

— innovative Anschnittgeometrie (Anschnitt Form C und E)
fiir ein besseres Einlauf- und gleichmaBigeres Verschleil3-
verhalten

- spezielle Oberfldchenbehandlung in Verbindung mit
optimierter Polygonform reduziert Reibung und ermdglicht
Einsatz unter Minimalmengenschmierung (MMS)

- ohne oder mit axialer Kithlschmierstoffzufuhr zum Ent-
spanen der Kernlochbohrung

VORAUSSETZUNG

Walter Prototyp Gewindeformer eignen sich fiir die
Bearbeitung von Materialien mit einer Festigkeit von bis
zu 1.200 N/mm? bzw. mindestens 7 % Dehnung.

IHRE VORTEILE

— héchste Prozesssicherheit auch bei tiefen Grund-
und Durchgangslochgewinden da spanloses Gewinde-
herstellverfahren: keine Wirrspanbildung, keine
Spanfdrderprobleme

- eine fiir das Gewindeformen typische sehr gute
Gewindeoberfléche

— hichste Bearbeitungssicherheit besonders bei kleinen
Abmessungen aufgrund stabiler Werkzeuggeometrie

~ weniger Werkzeugwechsel und optimale Maschinen-
auslastung durch hohe Formgeschwindigkeiten und
deutlich langere Standzeiten

_|‘|IUJI=ILTER

PROTOTYP

Fiihrungsflansch: Gewindeformen M10
mit Langenausgleichsfutter vertikal

Werkstiickstoff:  42CrMok (1.7225) i <
Werkzeug: Protodyn S ECO plus y
Beschichtung: TiN
Bohrungstyp: Grundloch 9
Gewindetiefe: 15mm (1.5 x d) "-.I \
Kiihlschmierstoff: Emulsion \ | ] ‘
\ |
\ y
Schnittdaten
bisher Protodyn S ECO plus
vc 10 m/min 12 m/min
Vergleich Anzahl Bauteile ' -
+46%

Protodyn S ECO plus 210

(] 50 100 150 200

- reduzierter Kithlschmierstoffeinsatz durch Moglichkeit
zur MMS-Bearbeitung

— hohe Wirtschaftlichkeit da Einsatz fiir Grund- und
Durchgangslochgewinde moglich

- Reduzierung der Werkzeugvielfalt da universeller Einsatz
in breitem Werkstoffspektrum méglich

- hohe dynamische Festigkeit des geformten Gewindes
durch Kaltverfestigung der Gewindeflanken und des
Gewindegrundes



LAGERPROGRAMM

* I
E —_ | WALTER
WERKZEUGE TYE
13
HM-FRAESWERKZEUG ,, Harte Jungs
== Schaftfraser =% End mill I I Fraise a queue
7 B W Frese cilindriche = Fresa de mango I I @ @ >\
/ M | | 1 |
e N 50 sy 1=4 50
34 11-62 21-4 315 42-3 523 626 74 823 914 10.1-2
a f (. \
' b B Il
4 ( N\
}_4— |2—>| _f <48 HRC
——————— Ik —_—
= I > [ ap<09xd, | || )
== PROTOSTAR Harte Jungs =t Tough Guys Il i Les fraises
qui carburent il W Uomini Duri = Las Superfresas
Code Abmessung 12 13 d3 I lk d2 z £€/Liste 2010
H3121317 6 13,00 57,00 21,00 6,00 4,00 48,80
TAX 8 19,00 63,00 27,00 8,00 4,00 68,40
10 22,00 72,00 32,00 10,00 4,00 86,80
12 26,00 83,00 38,00 12,00 4,00 119,00
14 26,00 83,00 38,00 14,00 4,00 143,00
16 32,00 92,00 44,00 16,00 4,00 188,00
18 32,00 92,00 44,00 18,00 4,00 223,00
20 38,00 104,00 54,00 20,00 4,00 276,00
25 45,00 121,00 65,00 25,00 5,00 391,00

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k
die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten Ihre Einkaufskonditionen, zuztigl. MwSt.
Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0

ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt

giiltig bis 31.12.2009




LAGERPROGRAMM

_|-|IUJI=ILTEH

E-K

WERKZEUGE

HM-FRAESWERKZEUG -lange Reichweite ,, Harte Jungs*

== Schaftfraser =% End mill I I Fraise a queue
7 I I Frese cilindriche = Fresa de mango I | @ @ >\
% HM | {[[|3) | A
7 é é 1=4 5“

4
N 50

34 1162 214 315 42-3 52-3 626 74 82-3 9.1-4 10.-2

3\ ( 3\

! S /X
L - ——

<48 HRC
-~ I ——

il

\ J
{
q
ﬁ'_‘ ﬁ ®= PROTOSTAR Harte Jungs =i Tough Guys I W Les fraises
{_ qui carburent I B Uomini Duri = Las Superfresas
== lange Reichweite =& long effective length I I pour fraisage profond Il B lunghezza d’impiego lunga = largo alcance 7
|
Code Abmessung 12 K] d3 1 lk d2 z €/Liste 2010
H4121017 6 13,00 19,00 570 57,00 21,00 6,00 4,00 54,20
TAX 8 19,00 25,00 7,60 63,00 27,00 8,00 4,00 75,60
10 22,00 30,00 950 72,00 32,00 10,00 4,00 96,00
12 26,00 36,00 11,40 83,00 38,00 12,00 4,00 130,00
14 26,00 36,00 13,30 83,00 38,00 14,00 4,00 158,00
16 32,00 42,00 15,20 92,00 44,00 16,00 4,00 207,00
20 38,00 52,00 19,00 104,00 54,00 20,00 4,00 305,00

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k

die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten Ihre Einkaufskonditionen, zuztigl. MwSt.

Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0

ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt
gultig bis 31.12.2009



LAGERPROGRAMM

_|‘|IUJI=ILTER

PROTOTYP

E-K

WERKZEUGE

Produktinformationen [7

PROTOSTAR ) Hal’te \J u ﬂgS“ : ., Enweiterung des Standard-Programms
£ “Nr e Glattschaft- bzw Weldon-Ausfihrung

SChﬂe“el’ Und WII’TSChaﬂIICheI’ Fl’aseﬂ o o Schaftfréser mit Eckenradius
mit maximaler Abtragsrate

Die Werkzeuge wurden insbesondere fur den Der Anwender erhélt insgesamt wesentlich kirzere
Einsatz im Maschinen- und Formenbau, sowie Bearbeitungszeiten und damit eine wirtschattlichere
der Luft- und Raumfahrtindustrie entwickelt. Fertigung.
groBe
Schneidstoff HM Schneidenlange

A =50°
hoher Seelen-0 tiefe
Spankammer
Einsatzbereiche:
e Mit den Hochleistungsfrasern PROTOSTAR ,Harte e Alle Werkzeuge besitzen die neueste TIALN-
Jungs” kénnen legierte Stéhle bis 48 HRC und Beschichtung mit extremen Vorteilen in der
gehéarteter Stahl bis 63 HRC bearbeitet werden. Trocken-und Nassbearbeitung

+ Hohe Standzeit

Produktvorteile und Kundennutzen:

e Schruppen und Schlichten ohne Werkzeugwechsel
+ GrofBe Zeitersparnis
+ Gute WerkstUlckoberflache beim Schlichten
+ Weniger Nacharbeit

e Hohe Abtragsrate bzw. Zerspanungsleistung
bei bester Werkzeugstabilitdt durch unterschied-
liche Nutentiefen und tiefer Spankammer
+ Hohe Wirtschaftlichkeit

f idmc . Hﬁ
250,34, aps09xd, | | {

e Beste Laufruhe und geringere Spindelbelastung [
durch Ungleichteilung und 50°-Spirale
+ Storungsfreie Fertigung bzw. hohe
Prozesssicherheit




LAGERPROGRAMM

—i ||LUI=ILTER

E-K

HM-FRAESWERKZEUG fur ,,ALU / MS*

== Schaftfraser =& End mill ll B Fraise a queue
I A I I Frese cilindriche = Fresa de mango
HM ’ s

2 1=2 45°

AL 45

41 51 613 7153 8.1 155

|2 ap<1xd,

— | ——» )

- Iy > [221
aeg<0,5xd,
|

Code Abmessung 12 13 d3 I lk d2 z € /Liste 2010
H602511 1 3,00 57,00 21,00 6,00 2,00 41,20
1,5 3,00 57,00 21,00 6,00 2,00 41,20
2 6,00 57,00 21,00 6,00 2,00 32,30
2,5 7,00 57,00 21,00 6,00 2,00 32,30
3 7,00 57,00 21,00 6,00 2,00 32,30
3,5 7,00 57,00 21,00 6,00 2,00 32,30
4 8,00 57,00 21,00 6,00 2,00 38,20
4,5 8,00 57,00 21,00 6,00 2,00 38,20
5 10,00 57,00 21,00 6,00 2,00 38,20
5,5 10,00 57,00 21,00 6,00 2,00 38,20
6 10,00 57,00 21,00 6,00 2,00 38,20
8 16,00 63,00 27,00 8,00 2,00 49,70
10 19,00 72,00 32,00 10,00 2,00 69,10
12 22,00 83,00 38,00 12,00 2,00 99,50
14 22,00 83,00 38,00 14,00 2,00 122,00
16 26,00 92,00 44,00 16,00 2,00 158,00
18 26,00 92,00 44,00 18,00 2,00 216,00
20 32,00 104,00 54,00 20,00 2,00 261,00

alle Abmessungen lieferbar ab Lager o+k
die genannten Preise sind Listen-Preise. Es gelten Ihre Einkaufskonditionen, zuztgl. MwSt.
Einsatzrichtwerte entnehmen Sie bitte aus dem Schnittdatenprogramm CCS 9.0
ab einem netto-Auftragswert von 500,00 € (Liste abziigl. Ihrem Rabatt) erhalten Sie zusétzlich 5% Mengenrabatt
gultig bis 31.12.2009
T
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o+k Werkzeug u. Maschinen GmbH - Auf der Ebene 11 - D-77793 Gutach
Tel. 07831 / 9337-0 - Fax: 07831 / 9337-40 info@o-k-werkzeuge.de www.o-k-werkzeuge.de



